
Bei der Montage von PTFE-Wellendicht-
ringen ist die empfindliche PTFE-Dicht-
lippe unbedingt vor Beschädigung zu
schützen. Als Montagehilfe empfehlen
wir die Verwendung eines Aufziehkonus.
Bei der Montage des Wellendichtrings
in Richtung der geformten Dichtlippe ist
in Ausnahmefällen auch ein Radius an
der Welle ausreichend.

Die Oberfläche der Montagehilfe muss
riefenfrei sein. Alle Kanten sind zu 
runden. Scharfkantige Übergänge sind
zu vermeiden. Bei Montage über Nu-
ten oder Gewinde muss der Montagehil-
fekonus mit einer dünnwandigen Ver-
längerung versehen werden. Eine kurz-
zeitige Überdehnung der PTFE-Dicht-
lippe während der Montage ist zulässig.
(Bilder 1–3)

Lors du montage de bagues d’étanchéité
en PTFE, veiller à protéger la lèvre
d’étanchéité sensible en PTFE de tout
endommagement. Comme outil de 
montage, nous recommandons l’utilisa-
tion d’un cône de montage. Lors du
montage de la bague d’étanchéité dans
la direction de la lèvre d’étanchéité, un
rayon sur l’arbre peut également suffire
dans certains cas exceptionnels.

La surface de l’outil de montage doit
être exempte de striures. Toutes les
arêtes ou angles doivent être arrondis.
Les transitions avec arêtes vives sont
à éviter. Lors d’un montage passant
audessus de rainures ou de filetages, 
l’outil de montage doit être équipé 
d’une rallonge à paroi mince. Une
distension momentanée de la lèvre
d’étanchéité en PTFE est autorisée au
cours du montage. 
(Illustrations 1–3)
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When assembling PTFE oil seals
absolute care must be taken to protect
the PTFE sealing lip from damage. We
recommend use of a tapered tool. When
assembling the seal in the direction 
of the molded sealing lip a radius at the
shaft is sufficient in exceptional cases.

The surface of the tapered tool must be
free from scoring. All edges must be
rounded off, and sharp edge transitions
avoided. When assembling across
grooves or threads, the tapered tool
must be used with a thin-walled extens-
ion. Temporary overexpansion of the
PTFE lip during the assembly process is
permissible. 
(Figures 1–3)
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En el montaje de retenes de PTFE debe
protegerse necesariamente el labio de
obturación sensible de PTFE contra dete-
rioros. Como ayuda de montaje reco-
mendamos la utilización de un cono de
extracción. En el montaje del retén en la
dirección del labio de obturación confor-
mado, también es suficiente en casos
excepcionales un radio en el eje. 

La superficie de la ayuda de montaje 
tiene que estar libre de ranuras. Deben
redondearse todos los cantos. Deben
evitarse las transiciones con cantos
vivos. En caso de montaje sobre ranuras
o roscas debe equiparse el cono de 
ayuda de montaje con una prolongación
de paredes finas. Está permitido un 
breve sobreestiramiento del labio de
obturación de PTFE durante el montaje. 
(Imágenes 1–3)
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Nel montaggio di anelli di tenuta in 
PTFE prestare la massima attenzione e
proteggere il delicato labbro in PTFE. Per
facilitare il montaggio si consiglia di 
utilizzare un utensile conico. Per il mon-
taggio della anelli di tenuta in PTFE nella
direzione del labbro di tenuta preformato,
in casi eccezionali, può essere sufficiente
anche il raggio.

La superficie dell’utensile di montaggio
deve essere priva di rigature. Tutti 
gli spigoli devono essere arrotondati 
evitare passaggi a spigolo vivo. Nel
montaggio su scanalature o filetti è 
necessario dotare il cono di montaggio 
di apposito prolungamento a parete 
sottile. Durante il montaggio è consen-
tito il temporaneo allungamento del
labbro di tenuta in PTFE. 
(Figure 1–3)

èË ÏÓÌÚ‡ÊÂ Ò‡Î¸ÌËÍÓ‚ ËÁ PTFE ÒÎÂ-
‰ÛÂÚ ÔÂ‰Óı‡ÌflÚ¸ Ó˜ÂÌ¸ ˜Û‚ÒÚ‚ËÚÂÎ¸-
ÌÛ˛ ‡·Ó˜Û˛ ÍÓÏÍÛ Ò‡Î¸ÌËÍ‡ ËÁ 
PTFE ÓÚ ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌËÈ. Ç Í‡˜ÂÒÚ‚Â ‚ÒÔÓ-
ÏÓ„‡ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ÔË ÏÓÌÚ‡ÊÂ
ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ ÔÓÒ‡‰Ó˜-
Ì˚È ÍÓÌÛÒ. èË ÏÓÌÚ‡ÊÂ Ò‡Î¸ÌËÍÓ‚ ËÁ
PTFE ‚ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË ÙÓÏÓ‚‡ÌÌÓÈ
‡·Ó˜ÂÈ ÍÓÏÍË ‚ ËÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸Ì˚ı
ÒÎÛ˜‡flı ·˚‚‡ÂÚ ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ ËÏÂ˛˘ÂÈ-
Òfl Ù‡ÒÍË Ì‡ ÍÓÌˆÂ ‚‡Î‡. 

èÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó
ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ‰Îfl ÏÓÌÚ‡Ê‡ ‰ÓÎÊÌ‡ ·˚Ú¸
·ÂÁ ÒÎÂ‰Ó‚ Ó·‡·ÓÚÍË. ÇÒÂ ÍÓÏÍË
Á‡ÍÛ„ÎËÚ¸. àÁ·Â„‡ÈÚÂ ÏÂÒÚ ÒÓÔfl-
ÊÂÌËfl Ò ÓÒÚ˚ÏË ÍÓÏÍ‡ÏË. èË ÛÒÚ‡-
ÌÓ‚ÍÂ Ì‡ ‚‡Î˚ Ò ËÏÂ˛˘ËÏËÒfl Ô‡Á‡ÏË
ËÎË ÂÁ¸·ÓÈ ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸Ì˚È ÍÓÌÛÒ
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÒÌ‡·‰ËÚ¸ Û‰ÎËÌÌÂÌËÂÏ Ò
ÚÓÌÍËÏË ÒÚÂÌÍ‡ÏË. ä‡ÚÍÓ‚ÂÏÂÌÌÓÂ
ÔÂÂ‡ÒÚflÊÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÈ ÍÓÏÍË
Ò‡Î¸ÌËÍ‡ ËÁ PTFE ÔË ÏÓÌÚ‡ÊÂ ‰ÓÔÛÒ-
Í‡ÂÚÒfl. 
(ËÒ. 1–3)
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